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Kunststofflasersintern 
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Lasersintern – Werkstoffeigenschaften (PA2200 und 3200 gf) im Vergleich 
 

 
 
 
 
Das Lasersintern im Prinzip 
 
Ein Laserstrahl wird genutzt, um aus feinstem Pulver Schicht für Schicht ein im Computer vorliegendes CAD-
Modell dreidimensional nachzubilden. Ein Zyklus besteht im Wesentlichen aus den folgenden vier Prozess-
schritten. 
 
1. Belichtung - an der belichteten Stelle wird das Kunststoffpulver zu einer festen Geometrie verschmolzen. 
2. Bauplattform absenken 
3. Dosierung - der Beschichter wird mit losem Pulver gefüllt. 
4. Beschichtung - eine dünne Schicht Pulver wird über die Bauoberfläche gelegt. 
 
 
Prinzipskizze Lasersinteranlage 
 

 
 


