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Feinguss Alulegierung und Gusstoleranzen RAPID PROTOT

Aluminium - Legierung - Bezeichnung:

EN AB — AlSi7Mg0.3

Zusammensetzung: Si 65-75
Fe 0.15
Cu 0.03
Mn 0.05
Mg 0.3-0.45
Zn 0.07
Ti 0.05-0.45

sonstig (Sr)

Technologische Eigenschaften:

w MW  SW SP GL D
1 2 1 2 2 5

W Bestandigkeit gegen Wasser
MW  Bestandigkeit gegen Meerwasser
SW Schweissbarkeit

SP Spannbarkeit

GL Glanz nach Polieren

D Dekorativ Anodisation
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RAPID PROTOTYPING

Tabelle]l - Lipeare Toleranzen (Masse in mm) . ..-— . _
Nennmes- | O3 P, D3 Ay ) A
- bersich | Feid|GTA|Feld| GTA | Feld | GTA| Feid | GTA | Feld | GTA | Feld| GTA
bis  6{0.3 0,24 0,2 0.3 0,24 0,2
- @bis . 10{0,36 0.28 0,22 0,36 0.28 0,22
.. 14 135 13 14 13,5 13
10bis 18| 0,44 0,34 0,28 0,44 0,34 0,28
18bis 30| 0,52 0.4 0,34 0,52 0.40 0,34
~ 30bis  50{08 0,62 0.5 08 0,62 05

50bis  80{09 |145|074|14 (06 |135|09 |145|074]14 |06 |135

."80bis 120 1,1 088 07 11 0,88 07
120bis 180{1.6 |15 |13 |145|10 |14 {16 1.3 10

— 15 145 14
“180 bis - 250{ 2.4 19 15 19 15 1,2

_ , 155 15 145

~250 bis  315| 2,6 2.2 1.6 26 2.2 16
315bis 40036 28 28 [155(24 |15 |17 | 145
‘ 16 155

400 bis 500| 4.0 3,2 32 2.8 19

' 500bis 630|5.4 44 44 3.4

' 16
630 bis 800[62 | 16550 50 40 | 155
16

800 bis 1000| 7,2 56 4.6
1000 bis 1250 6.6

Die GuBaligemelntoleranz - Reihen GTA enteprechen DIN 1680 Tell 2 -
FUr Wanddicken - Toleranzen giit Tabelle 2

Guitigkeit der Genauigkeitsgrade

in den Werkstoffgruppen D und A sind jeweils drei Genauigkeitsgrade angegeben.

Genaulgkeltsgrad 1 gilt f0r alle FrelmaBs,

Genauigkeltsgrad 2 glit fOr zu tolerierende MaBe.

Genauigkeitsgrad 3 kann nur bei einzeinen MaBen eingohalten werden und Ist mit dem FeingieBer abzustimmen,
da unter anderen zusatzlichen Fertigungsschritten auch aufwendige Werkzeugkorrekturan notwendlg sind.

Lage des Toleranzfeldas
Die Lage des Toleranzfeldes zum Nennma8 tst frel wihlbar. Vorteithatt ist es, das Toleranzfeld glelchmaig

um das NennmaB zu legen. Bei Fldchen, die spansnd bearbaltet werden, ist die Summe bzw. Differenz von
Toieranzfeld und Bearbeitungszugabe zu beachten,

Werkstoffgruppe O: Eisen-, Nickel-, Kobalt-, Kupfer-Leglerungen
A: Aluminium-Legierung
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