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RAPID PROTOTYPING Stereolithografie- Bauteil mit Metalcoating-Panzer

im Schnitt (Schicht aus Nickel 0,1mm)

Die Ummantelung aus Nickel verleint dem Bauteil
hohe Festigkeit, ist duBerst verschleiBfest, und auch
chemikalienbestandig.

Metal Coating

TECHNOLOGIE - UPDATE FUR IHRE PROTOTYPEN

> Verbundstoff mit
hoher mechanischer
Festigkeit und EMV-
Vertraglichkeit

> Metalcoating fiir
Einsatz in abrasiven

und aggressiven
Medien

> Metallpanzer ersetzt y
komplexe Blech-, Metallpanzer / EMV-Abschirmung
Druckguss- und sogar
Carbon-Bauteile




Die metallische Ummantelung durch Metal-
coating verbessert die mechanischen Eigen-
schaften der Rapid-Bauteile betrachtlich.
Im Kern bestehen sie aus Stereolithografie-
Werkstoff (Tragerwerkstoff SL TOOL® MC32)
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Metallbeschichtung von Rapid-

Bauteilen konnen

Blech-, Druckguss- und sogar Carbon-Bauteile

ersetzen.

Metal Metalcoating ist ein elektro-
technisches Veredelungsverfah-

ren. Reine Kupferschichten
verwandeln isolierende

in elektrisch und

thermisch leitende

Oberflachen. Das

Aufbringen einer

reproduzierbar

dicken Schicht,

Ublicherweise

ein Verbund aus

Nickel und Kupfer,

ermdglicht es, die

mechanischen, elektrischen

und chemischen Bauteileigen-
schaften wesentlich zu verbessern.
Kunststoffteile, die werkzeuglos durch
Rapid- Technologien hergestellt werden,
haben eine Schwache: lhre begrenzten
mechanischen Eigenschaften.

Metalcoating setzt sich
uber Grenzen hinweg.

Im Stadium der Datenaufbereitung - der
erste Schritt - muss die Starke der
spater aufzubringenden Metall-

schicht bereits definiert sein,

und wird als Offset vom 49
Originaldatensatz ab- £ ¢
gezogen. Dadurch A :_J pou
liegen die durch U )y '
Metalcoating ver- QY
edelten Produkte S e
innerhalb der vor-

gegebenen MaBtoleranz.

Die Fertigungszeiten fiir Metalcoating-Bau-
teile betragen Ublicherweise funf Arbeitstage
ab Dateneingang. Speziell bei dinnwandigen
und komplexen Geometrien treten die Vor-
teile des Metalcoating Verfahrens zutage.

Das Metalcoating-Verfahren andert dies
mit einem passgenauen Metall-Panzer,
dessen Stérke gezielt steuerbar ist. Er-
gebnis: Fur Prototypen und Kleinserien
kénnen die veredelten Stereolithogra-
fieteile Blech-, Druckguss- und sogar
Carbon- Bauteile ersetzen. Die gezielte
metallische Oberflachenbeschichtung
macht Rapid-Manufacturing-Anwen-
dungen moglich. Die erzielten Festig-
keitswerte sind vergleichbar mit klas-
sischen Fertigungsverfahren.

Das Metalcoating- Verfahren:
o erhoht Steifigkeit

o wird leitfahig

® substituiert den Feinguss

Zudem lassen sich Metalcoating-Bauteile
durch erganzende Oberflachenbearbei-
tungen veredeln. Sie kdnnen verchromt,
versilbert oder vergoldet werden, um ho-
hen Design- und Funktionsanforderungen
zu entsprechen.




